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Wstep

Niewielu z nas stojac przed uginajacymi sie od réznych produktow spo-
zywczych pétkami w sklepie zadaje sobie pytanie: skad sie one biora. Z po-
zoru mogloby sie wydawag, ze tak jak bywato to przed setkami lat, to, co
zasila nasze zotadki, przywedrowalo prosto z pol, wydarte ziemi rekami
rolnikéw. Ale to tylko stereotyp myslowy, ktéry nie ma dzi$ nic wspolne-
go z rzeczywistoscia. Jesli sie nad tym zastanowimy, szybko zauwazymy,
ze wiekszos¢ spozywanej dzi$ zywnosci to produkty o wysokim stopniu
przetworzenia. I to przetwarzane na masowa skale. Innymi stowy, to nic
innego jak produkt koricowy masowej produkcji, wyrafinowanych fabryk
przemystu spozywczego, stopien skomplikowania ktorych wcale nie jest
dzi$ mniejszy niz tych, w ktérych wytwarza si¢ nowoczesne samochody.
To poréwnanie jest trafne, jednak nie tylko z uwagi na skale komplikacji
proceséw produkeyjnych, ale takze z uwagi na to, ze obydwie wymienione
branze charakteryzuje duzy stopien automatyzacji proceséw produkcyjnych.
Przemyst spozywczy nalezy dzi$ do najwiekszych branzowych odbiorcow
rozwigzan z zakresu automatyki proceséw przemystowych. Od kilkunastu
lat naklady finansowe na automatyzacje produkcji spozywczej wciaz rosna.
Produkcja zywnosci to proces zlozony z wielu etapow. Rozpoczyna go
oczywiscie dostarczenie do magazynéw zakladu surowcéw pochodzenia
zwierzecego lub roélinnego. Pdzniej nastepuje wiele proceséw zwiaza-
nych z ich obrébka. Poczatkowo jest to obrébka wstepna, polegajaca np.
na myciu tych produktow (oczyszczaniu), rozdrabnianiu, segregowaniu,
usuwaniu zbednych elementéw (np. osci z ryb) itd. Po tym etapie naste-
puje wlasciwa obrobka surowcow, ich mieszanie, krojenie, wedzenie (lub
inny rodzaj obrobki cieplnej), blanszowanie etc. W konicu nastepuje etap
pakowania przygotowanych produktéw i przygotowania ich do wysylki,
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do konicowego odbiorcy. Na kazdym z tych etapow nastepuje dzis daleko
idaca automatyzacja procesow produkeyjnych.

Przemyst spozywczy stawia przy tym szczegélne wymagania produ-
centom ukltadéw oraz komponentéw automatyki czy robotyki. Wynika to
z podwyzszonych rygoréw sanitarnych. W celu zapewnienia niezbednych
warunkoéw higienicznych stosowane komponenty automatyki musza by¢
odporne na typowe w tej branzy procesy czyszczenia. To wymusza pro-
dukcje z komponentéow wysokiej jakosci, samych zas producentéw zyw-
nosci obliguje do siegania po sprawdzone produkty renomowanych firm.

Co wazne, dzi$ po rozwiazania z zakresu automatyki i robotyki siegaja co-
raz mniejsze przedsigbiorstwa spozywcze. I nie ma si¢ czemu dziwi¢. Auto-
matyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych w przemysle spozywczym
przynosi nie tylko oszczednosci w sferze kosztow osobowych oraz zwigk-
szenia wydajnosci, ale przede wszystkim pozwala zmniejszy¢ zuzycie surow-
cow. Zapewnia takze niezbedna w tej branzy powtarzalnos¢ dzialan przy
zachowaniu wysokiej produktywnosci i wysokich standardéw jakosciowych.

Wazne jest rowniez to, ze przedstawiciele branzy spozywczej coraz cze-
Sciej siegajac po rozwigzania umozliwiajace robotyzacje czy automatyzacje
proceséw produkeyjnych dotyczacych obrobki wstepnej, wlasciwej pro-
dukgcji, sortowania, pakowania i paletyzacji, daza juz nie do wykorzystania
pojedynczych elementow, ale tworzenia catych systemdw, czy to w postaci
zautomatyzowanych wysp obejmujacych okreslone fazy produkcji, czy tez
catych, zautomatyzowanych linii produkcyjnych.

Z punktu widzenia tych potrzeb kluczowy staje sie¢ odpowiedni wybor
stosowanych w danym zaktadzie rozwigzan. I wlasnie po to, by wybor taki
ulatwi¢, przygotowali$my nasza publikacje, ktéra opisuje nie tylko wyzwa-
nia stajace przed zakladami branzy spozyweczej, ale takze opisuje gotowe
do wdrozenia rozwigzania. Co jednak najwazniejsze, nasza ksiazka nie za-
wiera nudnego wyktadu, ale przytacza kilka doskonale opisanych studiow
konkretnych przypadkow. Przyktadéw wykorzystania nowoczesnych roz-
wigzan w konkretnych zastosowaniach. Na ich podstawie mozna szukac
rozwiazan zaréwno z zakresu automatyzacji procesu zbierania i analizy
potrzebnych informacji, sterowania procesami produkcyjnymi, sortowa-
nia produktéw, zwiekszania wydajnosci produkcji, znakowania i pakowa-
nia (w tym zgrzewania) oraz paletyzacji gotowych juz produktéw.



